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第一章 序  言

欢迎使用本公司生产的VS-V460真空吸板机，请使用的有关人员仔细并熟读此操作手册，机器在正确的使用方法下，才能充分发挥机器的性能，使用的好坏对生产出产品的质量及机器的寿命都会有很大影响。因此，无论如何，请充分理解操作手册，使机器在最佳状况下运转，得到最佳的效益，同时，也希望您重视机器的安全使用。

当您手中拿到此说明书，您已经成为我们的用户或服务对象，我们将有义务有责任为您提供有关机器使用上的技术帮助，关于本书若有不明之处时，请您向公司服务部询问。联系方式详见封面。联系时，请务必告知机器铭牌上所记载的（机器制造编号）、零件的名称、数量、图号。

使用上的注意事项

1. 请先确定您所购买的机器的具体型号；

2. 机器运转时，请对操作手册中的（安全规则与事故防止）仔细阅读；

3. 操作机器时，请严格遵守（安全规则与事故防止）；

4. 因设计变更或特殊的原因，交货机器的具体规格与本操作手册所编写的有时会有若干的差异，请谅解；

5. 用户单位如擅自在机器上改装零部件，由此引起的质量问题或机械事故，我公司不负责任；

注：本操作手册的著作版权属于中国苏州晟利欧电子设备有限公司所有，若无中国苏州晟利欧电子设备有限公司的书面许可，禁止复制或复印操作手册，同时禁止第三者使用本操作手册。

本公司保留随时修改本操作手册中所编写技术资料的权利。
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安全注意事项
为了安全使用本产品，请务必遵守一下事项。
使用说明书中注意事项的标识和意义，如下述。
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警告一旦错误使用，极有可能导致死亡或者重伤等重大事故。
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注意一旦错误使用，可能会导致伤害或者出现物质损害。在某种情况下，可能会导致严重后果
图案标识举例
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      该标识表示危险、警告、提示请注意的内容。
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      该标识表示禁止的行为。
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警告
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非设备维护人员，不得打开设备的前后门。
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   设备运转时，不得将手伸入吸板机内部。
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请勿将与生产PCB无关的物料放入吸板机内部。
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不要用坚硬的物件去点击触摸屏。
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注意
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  请勿在环境温度超过30°C的环境中使用。
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  AGV即将到达吸板机位置处时不要将设备后门打开。  
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在自动运行时请勿去更改参数。
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  对本机进行保养时，必须依照保养要领书，由具有专业知识者进行保养。


1 技术参数
	序号
	内容
	技术标准
	可选项
	备注

	1
	外形尺寸
	L850*W1200*H1150mm
	　
	　

	2
	输送PCB基板规格
	MAX:L600/W500mm
	　
	　

	
	
	MIN:L120/W90mm
	　
	　

	3
	PCB基板叠放高度
	50-300mm
	　
	小尺寸规格基板适当降低

	4
	上轨道面高度
	910±15mm
	　
	可调范围±15mm

	5
	下轨道面高度
	500±15mm
	　
	可调范围±16mm

	6
	X/Y定位精度
	±0.2mm
	　
	　

	7
	生产节拍
	8秒
	　
	　

	8
	净重
	185KG
	　
	　

	9
	电源规格
	1∅220V 50/60HZ
	　
	　

	10
	功率
	0.2KW
	　
	　

	11
	空压
	0.4MP
	　
	　

	12
	控制系统
	三菱FX1N系列
	　
	　

	13
	控制界面
	维纶通7"人机界面
	　
	　

	14
	无线通讯
	344MHZ
	　
	具备缺料自动呼叫功能

	15
	异常警报
	蜂鸣器/三色灯/人机界面异常履历
	　
	　

	　
	　
	　
	　
	　


2PLC端口定义
	吸板机  IO表

	输入定义
	Xn
	备注
	输出定义
	Yn
	备注

	紧急停止
	X00
	　
	料台上升/刹车
	Y00
	　

	启动
	X01
	　
	料台下降/刹车
	Y01
	　

	复位
	X02
	　
	输送1电机
	Y02
	　

	停止
	X03
	　
	输送2电机
	Y03
	　

	输送1有板
	X04
	　
	输送3电机
	Y04
	　

	输送1板到位
	X05
	　
	拍板气缸
	Y05
	　

	输送2有板
	X06
	　
	
	Y06
	　

	输送2板到位
	X07
	　
	吸爪升降气缸
	Y07
	　

	输送3板到位
	X10
	　
	吸板真空发生器
	Y10
	　

	料台升降上限
	X11
	　
	轨道开合气缸
	Y11
	　

	料台升降下限
	X12
	　
	AGV对照电源
	Y12
	　

	料台升降原点
	X13
	　
	呼叫AGV
	Y13
	　

	吸爪升降上限
	X14
	　
	三色灯（红）&蜂鸣器
	Y14
	　

	吸爪升降下限
	X15
	　
	三色灯（黄）
	Y15
	　

	开合原位
	X16
	　
	三色灯（绿）
	Y16
	　

	开合进位
	X17
	　
	　
	Y17　
	　

	上位要板
	X20
	　
	　
	　
	　

	AGV出发反馈
	X21
	　
	　
	　
	　

	料台升降下极限
	X22
	　
	　
	　
	　

	　
	X23
	　
	　
	　
	　

	　
	X24
	　
	　
	　
	　

	　
	X25
	　
	　
	　
	　

	　
	X26
	　
	　
	　
	　

	　
	X27
	　
	　
	　
	　


3 操作方法介绍
3.1手动调试流程
3.1.1 清空输送2料台中的PCB；
3.1.2依据PCB的规格，调节轨道的宽度和X轴拍板机构的固定座；
3.1.3进入触摸屏【手动运转画面】，保证料台无板的前提下点击【料台上升】到上原点再点击【X/Y轴拍板】后将PCB放入输送2的料台上让其与导柱面和挡板面靠齐，再微调轨道的宽度和X轴拍板机构固定座；调至完成的标准是：X/Y轴的拍板面与板的间隙在1~2mm左右；
3.1.4调节吸爪升降气缸位置，使其位于PCB的中心位置处；
3.1.5点击【吸爪下降】，调节吸爪位置；
3.1.6点击【X/Y轴不拍板】后再点击【吸板】，检查吸板的稳定情况和吸到板感应信号【X23】；
3.1.7点击【输送3夹紧】，再点击【放板】，将板输送到上位机处；
3.1.8用几片板测试调试结果，如有掉板等现象请重新按以上步骤微调部分环节。
3.2 自动运行流程
3.2.1进入【自动运转画面】，【清零】“实际产量”；
3.2.2 “工单设定”；
3.2.3点击【自动模式】后再点击【启动】；
3.2.4当触摸屏中显示画面由【呼叫AGV】转化为【等待AGV】时，证明呼叫AGV已成功，AGV会自动将暂存机上已放置好的PCB运输到吸板机中。
4 运行时的注意事项
4.1输送2料台不能放PCB在调试之前；
4.2调节轨道宽度和X轴拍板机构后的空间要大于PCB的规格；
4.3在调试中不能有干涉现象出现：如、梅花螺丝与调压阀，吸爪与轨道等；
4.4吸住的板要平稳，不能出现吸到孔、吸到边等现象。
4.5自动运行后不要将手、衣物等与生产不相关的物品往设备里面放，防止发生意外；
4.6不要随意去点击触摸屏的的功能键和操作面板的按钮；
4.7在【自动运转画面】中，必须要使【自动模式】生效以后点击【启动】或操作面板的【运行】按钮才能自动运行；
4.8点击【自动模式】后，提示颜色由红色变成绿色且显示文字【手动模式】就说明“自动模式生效”；
4.9触摸屏中提示的当前文字表示的意思是点击后才能进入文字所指代的含义中，例：点击【吸板】后，吸嘴才吸板；点击【放板】后，吸嘴才放板。
4.10没有发生报警时禁止打开调试使用的门盖，设备前后门非设备维护人员禁止打开，防止触电和夹伤！
5 保养与记录
5.1日保养记录表格
	[image: image17.wmf]内容
	吸  盘
	吸  爪
	升降气缸
	拍板气缸
	滚  轮
	输送电机
	升降电机
	触摸屏
	按  钮
	三色灯
	备注

	日期
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	1
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　

	2
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　

	3
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　

	4
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　

	5
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　

	6
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　

	7
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　

	8
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　

	9
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　

	10
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　

	11
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　

	12
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　

	13
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　

	14
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　

	15
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　

	16
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　

	17
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　

	18
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　

	19
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　

	20
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　

	21
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　

	22
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	26
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　

	27
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	31
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　


标记：√表示完成；×表示未完成（未完成时请在备注中注明原因）
5.2日保养标准
	编号
	保养项目
	保养标准
	保养方式

	1
	吸  盘
	清洁无破损，测试不掉板
	目测+实操

	2
	吸爪
	固定、伸缩自然
	手触+实操

	3
	升降气缸
	固定、伸缩自然
	手触+实操

	4
	拍板气缸
	固定、伸缩自然
	手触+实操

	5
	滚轮
	清洁、无松动
	目测+手触

	6
	输送电机
	固定、运转正常
	手触+实操

	7
	升降电机
	固定、运转正常
	手触+实操

	8
	触摸屏
	固定 、触摸有效
	目测+实操

	9
	按钮
	固定、按下后动作反馈正常
	实操

	10
	三色灯
	显示正常
	目测


5.3月保养记录表格及保养标准
	序号
	日期
	保养项目
	保养内容
	保养标准
	保养情况

	1
	　
	输送段
	1、滚轮清洁度及固定螺丝是否松动；              2、电机运转是否正常，固定螺丝是否松动；          3、链条是否断裂，链条上的润滑油是否起到作用；                 4、传感器感应是否灵敏；
	1、滚轮清洁无松动；     2、电机运转正常；        3、链条接头完好，在其上面加润滑油；            4、传感器反应正常。
	　

	2
	　
	升降机构
	1、实操查看升降动作是 否正常，动作过程中是否有异响；                   2、丝杆及导柱是否有润滑油；                   3、各固定螺丝是否有松动；                     4、传感器感应是否灵敏；
	1、升降动作正常且无异响；                    2、螺丝无松动；          3、传感器反应正常；
	　

	3
	　
	吸板机构
	1、实操吸板是否掉板；   2、气缸动作是否正常 ；  3、气缸接头有无泄气；    4、传感器感应是否灵敏
	1、吸板不掉板；         2、气缸动作正常；       3、接头完好；           4、传感器反应正常
	　

	4
	　
	电控部分
	1、电控箱内部是否有灰尘；                    2、接线端子是否松动；   3、检查继电器、空气开关、开关电源、PLC等；
	1、电控箱内部无灰尘；   2、接线端子无松动、无漏铜；                    3、各电气元件性能良好无松动；
	　

	保养中发现和解决的问题：

	                                                 保养人签名：

	                                                 工程师签名：


6基本故障原因分析及解决方法
	序号
	故障现象
	故障原因
	解决方法
	备注

	1
	输送电机停止运转
	1、板到位传感器感应失效，一直处于常NO状态；                2、电机本身已坏；     3、电机线接触不良或断裂；                4、PLC程序丢失；
	1、查看触摸屏I/O，确认传感器是否良好；   2、更换电机；        3、检查线路；          4、更换PLC；
	　

	2
	升降电机停止运转
	1、板到位传感器感应失效，一直处于常NO状态；                2、电机本身已坏；     3、电机线接触不良或断裂；                4、固定螺丝松动导致丝杆干涉；                5、PLC程序丢失；
	1、查看触摸屏I/O，确认传感器是否良好；   2、更换电机；        3、检查线路；        4、固定各螺丝         5、更换PLC；
	　

	3
	不吸板
	1、检查相关信号（X7/X13/X15/X17）；2、检查点击触摸屏后PLC是否有输出；      3、检查真空发生器；     4、检查对应气管是否有破裂或断裂等
	1、更换对应传感器；   2、检查触摸屏RS232数据线；               3、更换真空发生器；   4、更换气管；
	　

	4
	升降气缸不停有升降动作
	吸板延时参数过小
	在原有基础上加大3ms
	　


6 保证和售后服务
· 咨询
· 有关修理、保养、使用的咨询，请首先与出售产品的销售公司联系。
· 保证期间
保证期间
依照以下记载内容
自收到日（到达用户日）起1年间
· 在用户依照使用说明书、粘贴于主机的标签上的注意事项等正常使用的状态下，     在保证期间中发生故障时，请委托出售产品的销售公司进行维修。可提供免费维修。
· 即时在保证期间内，属于以下情况时为收费维修
1) 由于用户的错误使用以及不当维修和改造导致的故障或者损伤。
2) 购买后由于坠落、来自外部装机以及运输原因导致的故障和损伤。
3) 由于火灾、盐害、地震、风害水害、雷击、异常电压以及其他天灾人祸导致的故障和损伤。
4) 电机、气缸、吸爪、轴承、链条等消耗件损耗导致的调换修理。
· 保证仅限于在中国内有效。
· 委托出差修理时，将收取出差所需的实际费用。
· 有关不明确之处以及维修的咨询
     有关使用方法以及维修、不明之处的咨询，请于出售产品的销售公司或者以下窗口联系。
· 委托维修时
请首先阅读故障原因分析并进行检查，然后委托维修并请告知产品型号和出厂日期。
质量方针：
规 范 作 业

精 益 求 精

持 续 改 进

追 求 卓 越
晟迪欧电子科技有限公司

   SHINE D&O ELECTRONICS CO., LTD.

台湾总部：桃园县观音乡观音工业区工业一路16-8号      

深圳工厂：广东省深圳市福永镇白石厦商业街

苏州分公司:江苏省苏州市相城区太平工业区聚金路                     

Tel:(+86-512)61259052 67686892 88869518   Fax:(+86-512)63931522       

Http://www.shinesmt.com    E-mail: topshine_ele@126.com




























































欢迎选购本公司其它各类型号的设备，特殊要求可向本公司订制。
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                                         晟 迪 歐 電 子 科 技 有 限 公 司
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